Balon pod kontrola.
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Kalibracja - typ nozycowy c=.-=f===° — i~

Doskonate rozwigzanie dla uzyskania najwyzszej jakosci
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Unikalna jednostka kalibrujaca, ktéra .

* nie powoduje rys na folii
dzieki specjalnym segmentom z watkami o niskim
wspotczynniku tarcia

« ustawia i dosrodkowuje balony o réznej wielkosci
dzieki systemowi pantograficznemu balon jest

zawsze idealnie wysrodkowany
l . L. Typ Zakres pracy A B C D OE OF @G Waga
° gwarantuje maksymalnq wydajnosc 1 jakOSC CENTRO min.-max DFL.  (w tym kurczliwo$¢ 5%))

dzigki bezpiecznemu ustawieniu balonu 1400  350-1400 1280 1740 1124 1774 1590 950 223 530
* jest opatentowany 1800  550-1800 1280 1950 1273 1984 1800 1200 350 550
2200  750-2200 1280 2230 1471 2267 2080 1470 470 600
. 2500  800-2500 1280 2480 1648 2514 2330 1672 500 660
Dodatkowe funkcje . 2800  850-2800 1280 2660 1782 2704 2520 1874 530 730
* wbudowany mechanizm regulujacy 3300 1040-3300 1330 3040 2044 3074 2890 2206 660 810
 akcesoria takie jak

-Pomiar | wskazanie $rednicy i wysokosci kalibraciji
-Dostepne sg rézne powierzchnie rolek
-Wyswietlacz dia wymiaru folii

-Integracja kontroli balonu IBC
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i ) Kalibracja ramienia @ &:7re -
Rozsadna alternatywa

Ramie kalibrujace jest rowniez wyposazone w
specjalne rolki o niskim wspoétczynniku tarcia i
posiada nastepujace funkcje: Kiemmenkasten, (junction box)
* nie powoduje rys na folii ]

» szeroki zakres regulaciji

» dostepne rézne akcesoria
* fatwe czyszczenie
» precyzyjne prowadzenie folii z 9 lub 12 ramionami
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Typ Zakres pracy JA @B C D
CENTRO-E min.-max DFL. (w tym kurczliwo$é 5%)

1000-9-5(7) 250-1000 160 740 1280 1120 1280 390 (460)
1400-9-5  320-1400 200 970 1460 1300 1460 420
1800-9-5  400-1750 240 1170 1595 1435 1595 460
2200-9-5  500-2200 300 1460 1840 1680 1840 520
2600-9-5 700-2600 430 1740 2300 2140 2300 650
2800-12-5 750-2800 460 1870 2370 2210 2370 750
3300-12-5 900-3300 560 2206 2620 2460 2620 950
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Klatki wspierajace

Klatki wspierajace
 specjalne rolki o niskim wspot-

czynniku tarcia
» szeroki zakres regulaciji
* 2 lub 3 poziomy
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Typ Zakres pracy 9A OB (¢} D Waga
CENTRO-ES min.-max DFL.  (w tym 5% kurczliwosci)

1000-9-2 (3) 250-1000 160 740 985 935 90

1400-9-2 (3) 320-1400 200 970 1210 1150 110
1800-9-2 (3) 400-1750 240 1170 1390 1330 130
2200-9-2 (3) 500-2200 300 1460 1670 1610 160
2600-9-2 (3) 700-2600 430 1740 2005 1945 180

2800-12-2 (3) 750-2800 460 1870 2105 2045 200
3300-12-2 (3) 900-3300 560 2206 2460 2400 240
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Kalibracja-typ nozycowy ze zintergrowanym

systemem odciagu monomeréw g _c=xtre-ES e~

Innowacyjny produkt-czysta produkcja

Opatentowany system, zaprojektowany specjalnie dla linii

do wyttaczania folii metoda rozdmuchu oferuje nastepujace

korzysci:

* Redukuje zanieczyszczenia spowodowane przez monomery
i wosk

» Ulepsza efekt wizualny linii, ze wzgledu na ograniczenie
zanieczyszczen

» Znacznie wydiuza cykle czyszczenia linii

* Mniej probleméw spowodowanych zanieczyszczeniami (jak
zatrzymanie rolek prowadzacych, zanieczyszczenie urzadze-
nia do pomiaru grubosci, zanieczyszczenia folii, itp.)

* Usuwa nieprzyjemne zapachy

System odciagu jest zintegrowany z kalibracja Centro.
Monomery sg usuwane za pomocg elementéw szafy i
komor, ktére sg rownomiernie rozprowadzone w catym
obwodzie kalibracyjnym. To rozwigzanie zapewnia
maksymalng moc odciggu i nie ma wptywu na wydajnosé
linii lub tolerancije folii.

Do filtrowania powietrza z odciagu opracowaliSmy
specjalny filtr monomeru.

Kalibracja ramienia ze zintegrowanym
H ’ 'Ell'llll"- -
systemem odciagu monomerow TR E-ES

System odciagu jest zintegrowany z kalibracja,
tak jak CENTRO-ES, za pomoca elementéw w szafie
i komér powietrze jest rownomiernie rozprowadzane
w catym obwodzie kalibracyjnym.To rozwigzanie za-
pewnia maksymalng moc odciggu i nie ma wptywu na
wydajnos¢ linii lub tolerancje folii.

Do filtrowania powietrza z odciggu opracowalismy
specjalny filtr monomeru.
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- “System odciagu monomeréw jako moderniza-
~~ - "cja istniejacych linii

System odciggu moze by¢
zmodernizowanyny we
wszystkich istniejgcych kali-
bracjach typu nozycowego.

upgrades

Filtr monomeru

Skupienie na srodowisku

Oprécz systemow odciggu opracowalismy specjalny

filtr monomeru, ktéry moze by¢ rowniez wykorzysty-

wany do filtracji powietrza wewnatrz balonu. Opiera

sie na zasadzie wymiany ciepta, filtr powietrza jest

zintegrowany z wychodzgcym powietrzem i potg-

czony z obiegiem wody. Zalety filtra monomeru:

* zmniejsza emisje szkodliwych dla srodowiska
monomerow

* mniej czyszczenia rur i dmuchaw

1642

ML

Wasseranschluss/water connection
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Mozemy ulepszy¢ Panstwa system kalibrujacy dla
uzyskania wyzszej jakosci

Modernizacja wszystkich istniejgcych
systemow kalibrujacych dzieki specjal-
nym rolkom o niskim wspétczynniku
tarcia:

* nie powoduje rys na folii

* fatwa instalacja

* fatwe czyszczenie

I

Niektore przyktady modernizacji syste-
mow. Aby uzyskaé wiecej informac;ji lub
referencje prosimy o kontaki.

wczesniej Modernizacja systemu Reifenhauser
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Kontrola balonu IBC

Tolerancja szerokosSci:
- Co to jest?

czujnik ultradzwiekowy ' ‘\h'
1,2,3 lub 4 czujniki ‘

Rama pomiaru
szerokosci

Szafa sterownicza

z panelem dotykowym
do kontroli szerokosci i
kontroli IBC

Przepustnica
do integracji wlotu powietrza IBC
lub wylotu powietrza IBC

Kontrola linii chfodzenia

mafa inwestycja - duzy zysk

Kontrola linii chfodzenia zostata specjalnie zaprojek-
towana przez firme Kdesign tak aby zapewni¢ statg
jakosc¢. Temperatury folii na tej linii sg mierzone za
pomocg bezkontaktowych czujnikéw podczerwieni

i utrzymywane na statym poziomie z chtodzeniem
balonu.

Zalety:

« stata jakos¢ folii dzieki kontroli linii chtodzenia (to-
lerancja grubosci, tolerancja szerokosci, stata kurczliwosc i
wiasciwosci optyczne)

+ stata kontrola i wy$wietlanie temperatury folii w obszarze
kontroli linii chtodzenia

« alarm po osiggnieciu limitu kontroli

integracja wszystkich istniejgcych kalibraciji

dostepna jako wersja ,stand-alone” lub zintegrowana z

naszym systemem kontroli pomiaru VARIOcool.
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-~ . “Uklad rewersujacy
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Do instalacji urzadzen pomiaru grubosci

Do pomiaru profilu stosujemy kontaktowe lub bezkontaktowe urzgdzenia pomiaru grubosci zamontowane
w uktadzie rewersujgcym lub w ramie sptaszczajgcej, w zaleznosci od aplikacji, rodzaju foliii i typu linii.
Specjalne urzadzenia pomiarowe - np. dla folii barierowej - sg to czujniki pojemnos$ciowe zainstalowane w
ramie lub tez bezkontaktowe radiometryczne pomiary w ukfadach rewersujgcych.

Kdesign opracowat odpowiedni uktad rewersujacy dla réznych
urzgdzen pomiarowych grubosci.

Zaleta uktadu rewersujacego s3:

« Zwarta konstrukcja, wymaga minimalnej przestrzeni

« Cata hermetyzacja tancuchu energetycznego

« stabilna konstrukcja

Uktady rewersujgce Kdesign sg dostepne z réznymi
urzgdzeniami pomiarowymi do pomiaru grubosci
(zasady pomiaru):
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Pomiar radiometryczny '
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Eduard-Rhein-Str. 30
53639 Kénigswinter
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Oficjalny przedstawiciel:

T&F Plast Trade Sp. z 0.0. Kdesign Germany:

60-523 Poznan, ul. Dgbrowskiego 75/91 Eduard-Rhein-Str. 30 - D-53639 Koenigswinter
Tel. +48 61-663 25 02 - Fax -663 25 03 Phone +492244-9023-0 - Fax -902325
www.tfplast.com - info@tfplast.com info@kdesign-web.de - www.kdesign-web.de

Twoj Partner Technologiczny w tworzywach sztucznych



